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Screen drum-type centrifuge - has fluid blasting system for residual 
layer removal from screen drum 
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A centrifuge, for sepg. solids from liqs., has a screen drum rotating in a housing, the novelty being the 
provision, in the drum (1 ) between its inner wall and the outer wall (3) of the screen drum, of one or more 
pressurised fluid (pref. gas or vapour) blasting devices (13) which are directed at the outer wall (3) of the 
screen drum. 

The blasting devices pref. comprise an array (13) of nozzles (15) extending along the screen drum, the 
nozzle openings being aligned with the drum apertures (4) pref. for delivering continuous fluid streams at 
low pressure. Alternatively, the blasting device is formed by a pressure chamber seated on the outer 
wall of the screen drum, the free edges of the chamber being provided with a peripheral seal. 
ADVANTAGE - The blasting devices provide improved residual filter cake layer removal from the screen 
drum wall. 
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@ Zentrifuge mit Reinigungseinrichtung 

(g) Bei Zentrifugen zur Trennung von Feststoffen aus FlGssig- 
keiten mit einer in einem Gehause rotierenden Siebtrommei, 
bei der die zentrifugierten Feststoffa mit HMfe etnas beweg-" 
baren Schaimessers abgenommen warden, verbieibt 
zwangslaufig auf der Innenwandung der Siabtrommei bzw. 
der darauf aufgebrachten Filterschicht eine dunne Rest- 
schicht, die mit dem Schalmesser nicht entfernt warden 
kann. 

Urn nun die Restschicht besser entfernen zu konnen, wird 
erfindungsgemaS vorgeschlagen, dafc im Gehause zwischen 
der Gehauseinnenwand und der Siebtrommeiau&enwan- 
dung wenigstens eine mit einer Druckversorgung verbun- 
dene und gegen die SiebtrommeiauGenwandung richtbare 
Blasainrichtung vorgesehen ist, uber die etn Oruckfiuid auf 
die Siebtrommei aufgebracht werden kann. Hierdurch wird 
erreicht, daft das Oruckfiuid durch die Locher in der 
' Siebtrommei von aufien gegen die Filtrationsrichtung auf die 
9 Restschicht einwirkt und diese hierbei abhebt. Bei langsa- 
1 mer Drehung der Siebtrommei wahrend dieses Reinigungs- 
I vorganges kann hierbei die Restschicht uber der gesamten 
Filterflache nahezu voilstandig entfernt werden. 
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Die Erfindung betrifft eine Zentrifuge zur Trennung 
von Fesistoffen aus Flussigkeiten mit einer in einem 
Gehause rotierenden, mit einem Antrieb verbundenen 
Siebtrommel. 

Bei Zentrifugen der vorstehend bezeichneten Art, die 
sowohl als Horizontal- als auch ais Vertikalschalzentri- 
fugen betrieben werden, werden die zentrifugierten 
Feststoffe mit Hilfe eines bewegbaren Schalmessers ab- 
genommen. Hierbei bleibt zwangsiaufig auf der Innen- 
wandung der Stebtromrnel bzw. der auf der Siebtrom- 
mehnnenwandung aufgebrachten Filterschicht eine 
dunne Restschicht, da zwischen der AuBenkante des 
Schalmessers und dem FUtermedium ein gewisser Ab- 
stand verbleiben muB. Urn hier die dunne Restschicht 
entfemen zu konnen, waren bisher am Schalmesser Du- 
sen vorgesehen, die gegen die Siebtrommelinnenwan- 
dung gerichtet waren und die zur Entfernung der Rest- 
schicht mit einem strdmungsfahigen Medium, beispiels- 
weise Luft mit entsprechendem Druck beaufschlagt 
wurden, um die Restschicht abzublasen. 

Hierbei muBte der Schalvorgang nach AbschluB der 
Filtrauonsphase ais Leerhub wiederholt werden. Die 
hierdurch erzielbare Restschictitentfernung war insbe- 
sondere bei Produkten, die sehr feste Filterkuchen und 
damit sehr feste Restschichten bilden, schwierig und 
fuhrte nicht immer zu befriedigenden Ergebnissen. 

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, eine 
Zentrifuge der eingangs bezeichneten Art zu schaffen, 
die eine bessere Entfernung der Restschicht ermoglicht 
Diese Aufgabe wird gemaB der Erfindung dadurch 
gelost, daB im Gehause zwischen der Gehauseinnen- 
w an dung und der SiebtrommeiauBenwandung wenig- 
stens eine mit einer Druckversorgung verbundene und 
gegen die SiebtrommeiauBenwandung richtbare Blas- 
einrichtung vorgesehen ist, Uber die ein Druckfluid, vor- 
zugsweise ein gas- oder dampffdrmiges Fluid auf die 
Siebtrommel aufgebracht werden kann. Die Anordnung 
einer Blaseinrichtung hat den Vorteil, daB das Druck- 
fluid durch die Locher in der Siebtrommel von auBen 
gegen die Fihrationsrichtung auf die Restschicht ein- 
wirkt und diese hierbei nach innen abhebt Bei der Ver- 
wendung von Siebtrommeln mit einem Filtermedium, 
beispielsweise einem Filtertuch, bewirkt das durch die 
Locher in der Siebtrommel eintretende Druckfluid ein 
"Aufbeulen; des Filtermediums, so daB hierdurch selbst 
sehr feste Restschichten aufgebrochen und in die Trom- 
mel geblasen werden. Wird nun die Siebtrommel wah- 
rend dieses Reinigungsvorganges langsam gedreht, 
kann hierbei die Restschicht uber die gesamte Fiiterfla- 
che entfernt werden. Bei Horizon talschaMzentrifugen ist 
es hierbei zweckmaBig, wenn die Blaseinrichtung im 
oberen Scheitelbereich der Siebtrommel angeordnet 
wird so daB die sich losenden Restschichtteile unter 
dem EinfluB der Schwerkraft nach unten in den Austrag 
fallen. Wenn entsprechend einer Ausgestaltung die 
Blaseinrichtung als Dusenanordnung ausgebildet ist, 
wird diese zweckmafligerweise so ausgebildet, daB wah- 
rend des Reinigungsbetriebes die Dusenmundungen in 
einem Abstand von nur wenigen mm zur Siebtrommei- 
auBenwandung liegen, so daB beim Passieren eines Lo- 
ches dieses mit der grofltmogiichen Strahlkraft beauf- 
schlagt wird. 

In einer Ausgestaltungsform der Erfindung ist vorge- 
sehen, daB die Blaseinrichtung durch eine Dusenanord- 
nung mit wenigstens einer Duse gebildet wird, die im 
wesentiichen langs der Siebtrommel bewegbar gelagert 
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ist. Diese Anordnung hat den Vorteil. dafl wahrend des 
Betriebs der Zentrifuge die Dusenanordnung zuriickge- 
zogen werden kann und damit nicht im abgeschleuder- 
ten Fikratstrom liegt. Zur Abreinigung wird dann bei 
langsam drehender Siebtrommel die Dusenanordnung 
wiederum mit hur geringem Abstand der Dusenmiin- 
dungen von der SiebtrommeiauBenwandung entlang 
der Siebtrommel bewegt wobei die Bewegung schritt- 
weise erfolgen kann, daB jeweils nach einer Trommel- 
umdrehung die Duse zur nachsten Lochreihe in der 
Siebtrommel weiterbewegt wird. Es konnen hierbei 
auch mehrere Dusen nebeneinander vorgesehen sein, so 
daB jeweils mehrere Lochreihen gleichzeitig beauf- 
schlagt werden, so daB je nach Zahl der DUsen und Zahl 
der Lochreihen in axialer Richtung in einigen wenigen 
Schritten die. Abreinigung erfolgt ist. Die Anordnung 
kann hierbei auch so getroffen werden, daB uberlap- 
pend gearbeitet wird, so daB bereits beaufschlagte Sie- 
bldcher von der nachfolgenden Duse noch einmal be- 
aufschlagt werden. 

In einer anderen Ausgestaltung der Erfindung ist vor- 
gesehen, daB die Dusenanordnung mehrere, nebenein- 
ander angeordnete Dusen aufweist, deren Dusenmun- 
dungen jeweils gegen einen von den Siebbohrungen 
durchlaufenden Umfangskreis gerichtet sind. Eine der- 
artige Dusenanordnung kann beispielsweise um eine 
parallel zur Trommel achse ausgerichtete Schwenkachse 
verschwenkbar angeordnet sein, so dafl sie wahrend des 
Filtrationsbetriebes gegen die Gehauseinnenwandung 
weggeschwenkt ist und somit die Dusenmundungen 
nicht im Filtratstrom liegen- Im Reinigungsbetrieb wird 
dann die Dusenanordnung gegen die Siebtrommel ver- 
schwenkt, so daB die Dusenmundungen mit geringem 
Abstand zur SiebtrommeiauBenwandung ausgerichtet 
sind, so dafl mit wenigstens einer Umdrehung alle Sieb- 
bohrungen an einer Duse vorbeigefuhrt werden und mit 
dem Fluidstrahl beaufschlagt werden. Es konnen auch 
mehrere derartige parallele Diisenanordnungen vorge- 
sehen werden, so dafl die erste Dusenanordnung ein 
Aufbrecheh bewirkt, wahrend die infolge der Siebtrom- 
meldrehung nachfolgende zweite Dusenanordnung 
dann ein vollstandiges Abblasen bewirkt Die Dusenan- 
ordnung kann auch so vorgesehen werden, daB die Du- 
sen in entsprechendem Abstand nebeneinander ange- 
ordnet sind, jedoch in Bezug auf die Siebtrommel in 
Form einer Schraubenlinie ausgerichtet sind, so daB die 
in mehreren Reihen nebeneinander angeordneten Sie- 
blocher "diagonal" beaufschlagt werden. 

In einer weiteren Ausgestaltungsform der Erfindung 
ist vorgesehen, dafl die Blaseinrichtung durch eine ge- 
gen die SiebtrommeiauBenwandung offene Druckkarn- 
mer gebildet wird, die mit ihren freien Randern in radia- 
ler Richtung an die SiebtrommeiauBenwandung an- 
preBbar ist und deren Innenraum mit der Druckversor- 
gung in Verbindung stent. Diese Ausgestaltungsform 
hat den Vorteil, dafl die Blaseinrichtung nicht genau auf 
die zugehorigen Locher einjustiert werden muB, son- 
dern auf einen entsprechenden Bereich der Siebtrom- 
meiauBenwandung aufgesetzt wird und hierbei ein ent- 
sprechendes Lochfeld abdeckt Zum einen kann mit ho- 
herer Druckwirkung gearbeitet werden und zum ande- 
ren ist der Verlust an Druckmedien geringer als bei 
einer Dusenanordnung. Anders als bei der Dusenanord- 
nung ist es jedoch erforderlich, daB bei dieser Ausgestal- 
tungsform die Siebtrommel wahrend des Reinigungsbe- 
triebes taktweise weitergedreht werden muB. Da die in 
Umfangsrichtung der Siebtrommel veriaufenden Ran- 
der in ihrer Kontur dem Siebtrommelumfang angepaBt 
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sein mussen, ist es besonders zweckmaBig, wenn die 
freien Rander der Druckkammer mit einer umlaufenden 
Dichtleiste versehen sind. Darnit ist es mogiich, die 
Druckkammer im Reinigungsbetrieb abgedichtet auf 
die SiebtrommelauBenwandung aufzulegen, so daB die 
gesamte Druckfluidmenge auch durch die Lochung der 
Siebtrommel hindurchtritt. Ein weiterer Vorteil dieser 
Ausgestaltungsform der Blaseinrichtung besteht darin, 
dafl die Druckfluidzuieitung zur Druckkammer einen 
verhaltnismaBig groBen Querschnitt aufweisen kann, so 
dafl es ohne Beiang ist, wenn die Druckkammer wah- 
rend des Fiitrationsbetriebes durch das abgeschleuderte 
Filtrat benetzt wird Etwa sich auf der elastischen Dicht- 
leiste bildende Anbackungen sprengen beim Anpressen 
der Druckkammer selbsttatig ab, so daB eine einwand- 
freie Abdichtung gewahrieistet ist. 

Die axiale Lange der Druckkammer entspricht 
zweckmaBigerweise der Lange des gelochten Bereichs 
der SiebtrommeL ZweckmaBig ist es hierbei ferner, 
wenn die Breite der Druckkammer in Umfangsrichtung 
wenigstens dem Abstand zweier Lochreihen in Um- 
fangsrichtung entspricht. Besonders zweckmaBig ist es 
jedoch, wenn die Breite der Druckkammer in Umfangs- 
richtung in etwa der Breite eines Feldes der auf der 
Innenwandung der Siebtrommel angeordneten Filter- 
tuchbespannung entspricht Hierdurch ist gewahrieistet, 
daB bei einer Druckbeaufschlagung jeweils das zwi- 
schen zwei sich in axialer Richtung der Siebtrommel 
erstreckenden Befestigungslinien fur das Filtertuch lie- 
gende Feld bei der Druckbeaufschlagung vollstandig 
nach innen ausgebeult und die darauf haftende Rest- 
schicht abgesprengt wird. 

In weiterer vorteilhafter Ausgestaltung der Erfindung 
ist vorgesehen, dafl die DUsenanordnung mit einer steu- 
erbaren Ventileinrichtung zur Erzeugung eines pulsie- 
renden Fluidstrahles in Verbindung steht Wahrend es 
grundsatzlich mogiich ist, die DQsenanordnung wahrend 
des Reinigungsbetriebes auf Dauer mit dem Druckfluid 
zu beaufschlagen, bietet diese Einrichtung die Moglich- 
keit, Qber eine entsprechende Steuerung jeweils nur 
dann einen Fluidstrahl gegen die Siebtrommel zu rich- 
ten, wenn die Sieblacher jeweils in den Wirkungsbe- 
reich der zugeordneten Dtise einlaufen. Hierdurch wird 
auf die Filterkuchenrestschicht ein "Druckschlag" aus- 
geubt, der diesen zum Abplatzen bringt Ein weiterer 
Vorteil dieser Ausgestaltung besteht daria daB der Ver- 
brauch an Druckfluid reduziert wird, was insbesondere 
dann von Bedeutung ist, wenn anstatt von Druckluft mit 
speziellen Schutz- bzw. Spulgasen, wie beispielsweise 
Stickstoff, gearbeitet werden muB. 

In zweckmafliger Ausgestaltung der Erfindung ist fer- 
ner vorgesehen, daB fQr den Antrieb der Siebtrommel 
neben einem Hauptantriebsmotor ein Hilfsantriebsmo- 
tor mit Reduziergetriebe angeordnet ist, der mit der 
Antriebswelle der Siebtrommel uber einen zwischenge- 
schalteten Freilauf verbunden ist. Diese Anordnung hat 
den Vorteil. daB fQr den Hauptantriebsmotor ein einfa- 
cher, in seiner Drehzahl nichtregelbarer Motor, verwen- 
det werden kann, beispielsweise ein Drehstrommotor 
mit konstanter Drehzahl. Fur den Hilfsantriebsmotor 
wird dann ein kleinerer Motor mit geringer Leistung 
verwendet, wobei uber das Reduziergetriebe fur die 
Siebtrommel eine Drehzahl von etwa nur einer Umdre- 
hung pro Minute vorgegeben wird, so daB fur den Reini- 
gungsbetrieb die Siebtrommel ganz langsam gedreht. 
werden kann. Es ist hierbei grundsatzlich mogiich, den 
Hilfsantriebsmotor mit seinem Reduziergetriebe uber 
eine schaltbare Kupplung auf die Antriebswelle der 



Siebtrommel aufzuschalten. Durch die Zwischenschai- 
tung eines Freilaufs wird jedoch der Antriebsbereich 
konstruktiv erheblich vereinfacht. Die Siebtrommel ist 
zweckmaBigerweise mit wenigstens einem beriihrungs- 
5 los arbeitenden Geber verbunden, durch den im Reini- 
gungsbetrieb ein Schaltimpuls ausgeldst wird, der ein 
taktweises Weiterdrehen der Siebtrommel entspre- 
chend der Breite der Druckkammer in Umfangsrichtung 
bewirkt. Bei der Verwendung nur eines Gebers wird mit 
10 dem Signal ein Zeitprogramm gestartet, durch das in 
vorgegebenen Zeitabstanden bei stehender Siebtrom- 
mel die Druckkammer angedriickt, das Druckfluid zuge- 
fuhrt, die Druckkammer zunickgezogen und anschlie- 
Bend die Trommel urn die durch die Druckkammerbrei- 
15 te vorgegebene Umfangslange weitergedrehL Durch 
die hohe Untersetzung des Reduziergetriebes kann dies 
mit hinreichender Genauigkeit allein iiber eine Zeit- 
steuerung erfolgen, wobei die ublicherweise im Hilfsan- 
triebsmotor vorhandene Bremse ausreicht, das geringe 
20 Schwungmoment der Siebtrommel zuverlassig in sehr 
kurzer Zeit zu bremsen. 

Die Erfindung wird anhand einer HorizontaJschalzen- 
trifuge als Ausfuhrungsbeispiel naher erlautert. Es zei- 
gen: 

25 Fig. I eine Horizontalschalzentrifuge mit einer Blas- 
einrichtung in Form einer DQsenanordnung, 

Fig. 2 eine spezielle Anordnung der Dusen in einer 
Aufsicht 

Fig. 3 eine Blaseinrichtung in Form einer anpreflba- 
30 ren Druckkammer, 

Fig. 4 einen Schnitt genu der Linie IV- IV in Fig. 3, 
Fig. 5 ein Zeitdiagramm eines Blastaktes. 
Das in der Zeichnung dargestellte Ausfuhrungsbei- 
spiel weist eine in einem Gehause t rotierbare Sieb- 
zs trommel 2 auf, die uber einen hier nicht naher darge- 
stellten Antriebsmotor in Drehung versetzt wird. Die 
Siebtrommel ist auf ihrer zylindrischen AuBenflache 3 
mit einer Vielzahl in Achsrichtung und Umfangsrich- 
tung nebeneinander angeordneten Sieblochern 4 verse- 
40 hen. Wahrend die antriebsseitige Stirnwand 5 vollstan- 
dig geschlossen ist, weist die andere Stirnwand 6 eine 
Offnung auf, die ledigiich durch einen an die Umfangs- 
flache 3 angrenzenden Steg 7 begrenzt wird. Durch die 
vom Steg 7 begrenzte zentrale Offnung ragt in den In- 
45 nenraum der Siebtrommel 2 eine Aufgabevorrichtung 8 
fur die zu filtrierende Trube ein, die an ein Zuleitungs- 
rohr 9 angeschiossen isc Ober ein periodisch gegen die 
innere Umfangsflache 10 der Siebtrommel verschwenk- 
bares Schalmesser 11 im oberen Bereich der Siebtrom- 
50 mel wird der sich jeweils auf der Siebtrommelinnenwan- 
dung ablagernde Filterkuchen periodisch abgeschalt, 
der uber eine in den Innenraum der Siebtrommel in den 
Bereich des Schalmessers 11 ragende Austragschurre 12 
abgefuhrt wird. 
55 Da zwischen dem Schalmesser und der Innenwan- 
dung 10 der Siebtrommel auch beim Schalvorgang ein 
geringer Zwischenraum vorhanden sein muB, verbleibt 
auf dem Siebbelag eine dunne Feststoffschicht, die je 
nach Aufgabegut nach entsprechender Betriebszeit sich 
60 durch Feinstkorn zusetzt und daher abgenommen wer- 
den muB. Diese dunne Feststoffschicht, nachstehend als 
Restschicht bezeichnet, lagert sich je nach Bauform der 
Zentrifuge entweder unmittelbar auf der Innenwandung 
10 ab, wenn die Innenwandung 10 mit ihren Lochern die 
65 Filterschicht bildet Je nach Ausfuhrungsform kann je- 
doch die Siebtrommel 10 mit grofieren Sieblochern 4 
versehen sein, so dafl auf der Innenwandung 10 der 
Siebtrommel 2 ein Filtertuch angeordnet ist. 
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Da, wie vorstehend beschrieben, sich das Fihermedi- 
um, sei es nun die Siebtrommelwandung direkt sei es ein 
zusatziiches Filtertuch, nach einer entsprechenden Be- 
triebszeit zusetzt und damit die Filterietstung herabge-. 
setzt wird, ist nun bei dem in Fig. 1 dargesteilten Aus- 
fiihrungsbeispiel zur Beseitigung der Restschicht aJs 
Blaseinrichtung eine Diisenanordnung 13 vorgesehen, 
die ein Dusenrohr 14 aufweist das an eine hier nicht 
naher dargestellte Dmckfluid verso rgung angeschlossen 
ist Das Dusenrohr 14 ist mit mehreren, nebeneinander 
angeordneten Dusen 15 versehen, die so bemessen sind, 
daB sie jeweils einem Urnlaufkreis von Dusen 4 zuge- 
ordnet sind Die Anordnung ist vorzugsweise so getrof- 
fen, daB die Mundungen der Dusen 15 nur mit geringem 
A^bstand von der AuBenwandung der Siebtrommel en- 
den. Um hier den Filtratablauf wahrend des Betriebes 
nicht zu storen, ist das Dusenrohr 14 um seine Langs- 
achse verschwenkbar angeordnet so daB die Dusen- 
mundung wahrend des Filterbetriebs gegen die Innen- 
wandung des Gehauses 1 verschwenkt werden konnen, 
zum Reinigungsbetrieb jedoch gegen die Siebtrommel- 
auBenwandung eingeschwenkt werden konnen. Durch 
eine entsprechende Exzenterlagerung im Gehause t 
kann hierbei die notwendige radiaie Abstandsanderung 
bewerksteiligt werden. 

Bei eingeschwenktem Diisenrohr 14 wird dieses mit 
einem Druckfluid, beispieisweise Druckluft aber auch 
einem Schutzgas wie Stickstoff beaufschlagt, beispieis- 
weise mit einem Druck von 6 bar und hierbei die Sieb- 
trommel 2 langsam in Umdrehung versetzt, so dafl die 
auf der Innenwandung 10 auf dem Filtertuch abgelager- 
te Restschicht aufbricht sich vom Filtertuch losen und in 
die Austragsschurre 12 fallen kann. 

Anstelle von mehreren in Achsrichtung nebeneinan- 
der angeordneten Dusen 15 kann das Dusenrohr 14 
auch mit Zweigrohren versehen sein, deren Ausrichtung 
durch die in der Diagonale nebeneinander liegenden 
Siebbohrungen bestimmt ist Diese Zweigrohre sind 
dann uber einen geringen Teil, des Trommelumfangs 
schraubenlinienformig angeordnet um fQr aJIe DOsen 
den gleichen Abstand zur DQsenauBenflache einhalten 
zu konnen, so daB dann mehrere dieser Zweigrohre, wie 
in Fig. 2 schematisch an einer Aufsicht angedeutet, ne- 
beneinander liegen, Mit dieser Anordnung kann eine die 
partielle Oberdehnung des auf der Innenseite liegenden 
Filterdrucks vermieden werden. 

Bei dem dargesteilten Ausfflhrungsbeispiel ist das 
Dusenrohr 14 mit einer steuerbaren Ventileinrichtung 
16 versehen, die einen Steuerantrieb 17 aufweist der die 
Erzeugung eines stoflweise aus den Dtlsen 15 austreten- 
den Fluidstrahles ermoglicht Die Steuereinrichtung ist 
hierbei so ausgebildet, dafl der FluidstoB jeweils immer 
nur dann aus den Dtisen austritt, wenn eine Siebboh- 
rung 4 der Dusenmiindung gegeniiberliegt bzw. in den 
Strahlbereich der Duse eintritt Dies kann uber einen 
entsprechenden, mit der Siebtrommel 2 verbundenen 
Impulsgeber 18 bewirkt werden. 

Um ein Zusetzen der Dusen 15 wahrend des Filterbe- 
triebes zu verrneiden, kann im Inneren des Zentrifugen- 
gehauses eine Schutzabdeckung vorgesehen werden, in 
die die Diisenmundungen hineingeschwenkt werden. 
Zur Vereinfachung der Konstruktion ist es jedoch vor- 
teilhaft, wenn wahrend des Filter betriebes die Dusen 
mit einer Fluidstromung mit geringem Druck beauf- 
schlagen, so daB fortlaufend aus den Dusen ein schwa- 
cher Fluidstrom austritt Hierdurch wird vermieden, daB 
sich die Diisenmundungen zusetzen, so daB es geniigt, 
wenn die Dusen nur geringfugig aus ihrer Strahlrich- 



tung weggeschwenkt werden, beispieisweise um einen 
solchen Winkel, daB die Fluidstrahlen im wesentiichen 
tangential zur Siebtrommel 2 ausgerichtet sind. 

Fig. 3 zeigt nun eine Blaseinrichtung in Form einer 

5 Druckkammer fur eine Horizontalschalzentrifuge der 
gleichen Bauart, wie sie anhand von Fig. 1 beschrieben 
ist Gleiche Bauteile sind hierbei mit gleichen Bezugszei- 
chen versehen, so dafl hier auf die Beschreibung zu 
Fig. 1 verwiesen werden kann. 

io Als Blaseinrichtung ist bei der in Fig. 3 dargesteilten 
Ausfuhrungsform eine gegen die TrommelauBenwan- 
dung offene Druckkammer 19 vorgesehen, die mit ihren 
freien RSndern 20 in radialer Richtung an die Trommel- 
auBenwandung anpreBbar ist Die freien Rander 20 sind 

15 hierbei mit einer umlaufenden elastischen Dichtleiste 
versehen. Die Druckkammer 19 ist mit einem Zufuhr- 
rohr 21 verbunden, das gleichzeitig als Fuhrung dient 
und das in einer am Gehause 1 befestigten Schiebehulse 
22 radial gegen die Trommel hin- und herbewegbar ge- 

20 fiihrt ist Das auBerhaib des Gehauses 1 liegende Ende 
des Zufuhrrohres 21 ist mit einer Zuieitung 23 verbun- 
den, die an die Druckversorgung angeschlossen ist und 
uber die Dampf Oder Druckluft zugefuhrt werden kann. 
Das freie auflenliegende Ende des Zufuhrrohres 21 steht 

25 mit einem Schiebeantrieb 24, beispieisweise einem Hy- 
draulik- oder Pneumatikzyiinder in Verbindung, uber 
den die Druckkammer 19, wie gezeigt, an die AuBen- 
wandung der Siebtrommel 2 im Reinigungsbetrieb an- 
gepreflt wird. Wahrend des Filtrationsbetriebes ist die 

30 Druckkammer 19 in die strichpunktiert dargestellte Be- 
triebsposition zuriickgezogen. 

Wie die schematische Schnittdarstellung in Fig. 4 
zeigt, ist die Druckkammer 1? in ihrer Breite in Um- 
fangsrichtung so bemessen, daB mehrere Lochreihen 

35 uberdeckt sind. Bei dem hier dargesteilten Ausfuhrungs- 
beispiel ist die Siebtrommel 2 auf ihrer Innenseite mit 
einem Filtertuch 25 beiegt das in entsprechenden Ab- 
standen in Umfangsrichtung mit der Siebtrommel 2 
und/oder einem Unterlagsgewebe fest verbunden ist 

40 Die Breite der Druckkammer 19 ist hierbei so bemessen, 
daB jeweils ein Feld zwischen je zwei benachbarten 
Befestigungsstellen 26 fOr das Filtertuch uberdeckt 
wird. Im Verlaufe der Betriebszeit ist nun auf dem Fil- 
tertuch eine Feststoffrestschicht 27 verblieben. Zur Ab- 

45 reinigung wird die Druckkammer 19 auf die AuBenseite 
der Siebtrommel 2 angepre&t wobei die Siebtrommel 2 
beispieisweise uber eine Sensoreinrichtung 18, wie sie 
anhand von Fig. 1 beschrieben ist so positioniert wird, 
daB die Druckkammer 19 jeweils zwischen den beiden 

50 Befestigungsstellen 26 liegt Wird nun uber das Zulei- 
tungsrohr 21 die Druckkammer 19 mit Druckfluid be- 
aufschlagt, dringt dieses durch die Sieblocher 4 in den 
Trommelinnenraum ein und hebt hierbei das Filtertuch 
25 von der Trommelwandung ab. Die darauflagernde 

55 Restschicht platzt dabei ab und fallt in den Trommelin- 
nenraum. AnschlieBend wird die Druckkammer 19 wie- 
der zuriickgezogen, die Siebtrommel 2 um ein entspre- 
chendes Feld weitergedf'eht und der Vorgang wieder- 
holt 

so Der zeitliche Ablauf ist in Fig. 5 in zwei Paralleldia- 
gramrnen dargestellt Hierbei zeigt das untere Dia- 
gramm I die Bewegung der Trommel und das obere 
Diagramm II die Bewegung der Druckkammer. Zum 
Zeitpunkt tO steht die Trommel still und die Druckkam- 

65 mer wird an die Siebtrommel angedruckt Dieser Vor- 
gang ist zum Zeitpunkt ti beendet so daB nunmehr die 
Druckluftzufuhr geoffnet werden kann und der Blasvor- 
gang einsetzt Zum Zeitpunkt t2 wird die Druckluftzu- 
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fuhr abgestellt und nach Entspannung der Druckkam- 
mer die Druckkammer wieder zuruckgefahren bis sie 
zurn Zeitpunkt t3 ihre riickwartige Endstellung erreicht 
hat. ICurze Zeit darauf, zum Zeitpunkt u, wird uber ei- 
nen Hilfsantrieb die Siebtrommel so weit gedreht, bis 5 
das nachste Filtertuchfeld genau unter dem Aniagebe- 
reich der Druckkammer iiegt Dies ist zum Zeitpunkt ts 
erreicht. Die Trommeldrehung kann infolge der gerin- 
gen Drehzahl von beispielsweise 0,6 min"* 1 bei einem 
schlupffrei arbeitenden Hilfsantrieb uber eine reine 10 
Zeitsteuerung mit hinreichender Genauigkeit vorge- 
nommen werden. Es ist aber auch mogiich, die Trom- 
meldrehung uber entsprechend auf der Antriebswelle 
oder am Siebtrommelauflenumfang angebrachte Im- 
pulsgeber, wie sie beispielsweise auch fur das Ausfiih- 15 
rungsbeispiel gem. Fig. 1 zur Druckluftsteuerung vorge- 
sehen sind, vorgenommen werden. Nachdem wir Trom- 
mel wieder angebremst worden ist, wird die Druckkam- 
mer erneut angedriickt und das nachste Feld abgerei- 
nigt 20 

Aus der vorstehenden Eriauterung der Erfindung an- 
hand des Ausfuhrungsbeispieles ist zu ersehen, daB eine 
derartige Dusenanordnung auch nachtraglich in vor- 
handene Schalzentrifugen einbaubar ist. Die Anwen- 
dung ist hierbei nicht auf das dargestellte und beschrie- 25 
bene Ausfuhrungsbeispiel der Horizon talschalzentrifu- 
ge beschrankt sondern auch vertikal ausgerichtete 
Schalzentrifugen konnen mit einer derartigen Dusenan- 
ordnung versehen werden. 

30 

Patentanspriiche 

1. Zentrifuge zur Trennung von Feststoffen aus 
Fiussigkeiten mit einer in einem Gehause rotieren- 
den, mit einem Antrieb verbundenen Siebtrommel, 35 
dadurch gekennzeichnet, daB im Gehause (1) zwi- 
schen der Gehauseinnenwandung und der Sieb- 
trommelauBenwandung (3) wenigst ens eine, mit ei- 
ner Druckversorgung verbundene und gegen die 
SiebtrommelauBenwandung (3) richtbare Blasein- 40 
richtung (13) vorgesehen ist, flber die ein Druck- 
fluid, vorzugsweise ein gas- oder dampff6rmiges 
Druckfluid auf die SiebtrommelauBenwandung (3) 
aufgebracht werden kanrt 

2. Zentrifuge nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 45 
zeichnet, daB die Blaseinrichtung durch eine DO- m 
senanordnung (13) mit wenigstens einer Duse (15) 
gebildet wird, die im wesentlichen tangs der Sieb- 
trommel (4) bewegbar gelagert ist 

3. Zentrifuge nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 50 
kennzeichnet, daB die Dusenanordnung (13) mehre- 

re nebeneinander angeordnete Dusen (15) aufweist, 
deren Dusenmundungen jeweils gegen eine von 
den Siebbohrungen (4) durchlaufenen Umfangs- 
kreis gerichtet sind 55 

4. Zentrifuge nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Dusenanordnung 
wahrend des Filtrationsbetriebes mit einem konti- 
nuierlichen Ruidstrom von geringem Druck beauf- 
schlagt wird. 60 

5. Zentrifuge nach Anspruch I, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Blaseinrichtung durch eine gegen 
die SiebtrommelauBenwandung (3) offene Druck- 
kammer (19) gebildet wird, die mit ihren freien Ran- 
dern (20) in radialer Richtung an die Siebtrommel- 55 
auOenwandung (3) anprefibar ist und deren Innen- 
raum mit der Druckversorgung in Verbindung 
stent. 
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6. Zentrifuge nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die freien Rander(20) der Druckkam- 
mer (19) mit einer umlaufenden Dichtleiste verse-, 
hen sindL 

7. Zentrifuge nach Anspruch 5 oder 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die axiale Lange der Druckkam- 
mer (19) der Lange des gelochten Bereichs der 
Siebtrommel (2) entspricht 

8. Zentrifuge nach einem der Anspruche 5 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Breite der Druck- 
kammer (19) in Umfangsrichtung wenigstens dem 
Abstand zweier Lochreihen entspricht. 

9. Zentrifuge nach einem der Anspruche 5 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Breite der Druck- 
kammer (19) in Umfangsrichtung in etwader Breite 
eines Feldes der auf der Innenwandung der Sieb- 
trommel (2) angeordneten Filtertuchbespannung 
(25) entspricht 

10. Zentrifuge nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Dusenanordnung 
(13) mit einer steuerbaren Ventileinrichtung (16) 
zur Erzeugung eines stoflweise austretenden Fluid- 
strahles in Verbindung stent. 

11. Zentrifuge nach einem der Anspruche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB fur den Antrieb der 
Siebtrommel neben einem Hauptantriebsmotor ein 
HHfsantriebsmotor mit Reduziergetriebe angeord- 
net ist, der mit der Antriebswelle der Siebtrommel 
uber einen zwischengeschalteten Freilauf verbun- 
den ist 
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